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(54) Feinschneidpresse mit hydraulisch gekoppeltem Ringzacken- und Gegenhalterzylinder 

(§) In Fig. 1 wird eine mechanische Oder hydraulisch angetrie- 
bene Feinschneidpresse vorgeschlagen, bei welcher der 
PressenstdSel (1) uber Saulen (3) mit einer Traverse (2) 
kraftschlussig verbunden ist. In der Traverse (2) ist der 
Ringzackanzyiinder C tntegriert, die Ringzackenzylinderab- 
stutzkraft wird vom Std&el aufgenommen. Wahrend des 
Arbeitshubes findet zwischen Ringzackenzylinder C mit 
Koiben 13 und Std&el 1 keine Relativbewegung statt. Im 
unteren Querhaupt des Stand ers (4) ist der Gegenhalterzy- 
linder angeordnet. Wahrend des Arbeitshubes findet zwi- 
schen Gegenhalterzyiinder D und dem Werkstuck im Werk- 
zeug keine Relativbewegung statt. Die Arbeitskraft des 
Hauptantriebs wird durch die Ringzacken- und Gegenhalter- 
zyiinder-Anpre&kraft nicht gemindert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine hydraulisch oder mecha- 
nisch angetriebene Feinschneidpresse mit hydraulisch 
gekoppeltem Ringzacken- und Gegenhalterzylinder 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Beim Feinschneiden von Werkstiicken konnen glatte 
einriB- und abriBfreie Schnittflachen erzeugt und Bruch- 
flachen wie sie ublicherweise beim Normalschneiden 
vorkommen vermieden werden. Ein wesentliches Merk- 
mal des Feinschneidens ist das Einpragen einer Ringzak- 
ke parallel zur Schnittlinie auf der Stanzgitterseite, um 
hier ein NachflieBen des Materials zu vermeiden; das 
Einpragen der Ringzacke erfolgt durch den Ringzak- 
kenzylinder. Das Werkstiick wird beim Feinschneidpro- 
zeB durch einen spezielien Blechgegenhalter — im wei- 
teren "Gegenhalter" genannt — von unten gegen das 
Oberwerkzeug gepreBt 

Bei herkommlichen Feinschneidpressen wirkt die 
Kraft des Ringzackenzylinders, der im oberen Quer- 
haupt des Maschinenstanders angeordnet ist, der 
Schneidkraft entgegen. Der Gegenhalterzylinder, der 
im StoBe oder im Arbeitskolben integriert ist druckt das 
Werkstiick gegen das Werkzeugoberteil, die Gegenhal- 
terabstiitzkraft wirkt der Schneidkraft entgegen. Die 
Gegenkraft des Ringzackenzylinders betragt bis zu 
50% und die des Gegenhalters bis zu 25% der Arbeits- 
kraft Diese Gegenkrafte werden beim Arbeitshub 
durch das Verdrangerprinzip in Warme umgesetzt und 
mindern zusatzlich die Schnittleistung. Bei einer her- 
kommlichen Feinschneidpressen mit beispielsweise 
100 kW Antriebsleistung wird eine Kuhlleistung von ca. 
BOkWinstalliert 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Feinschneidpresse mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat dem- 
gegeniiber den Vorteil, daB eine Feinschneidpresse ge- 
schaffen wird, deren Energieverluste stark reduziert 
sind. Dies wird insbesondere durch die veranderte An- 
ordnung des Ringzacken- und Gegenhalterzylinders er- 
reicht, die wahrend des Arbeitshubes des StoBels das 
Stanzgitter bzw. das Feinschneidteil einspannen ohne 
einen Hub auszufuhren. Die Arbeitskraft des Hauptan- 
triebs kann voll zum Ausschneiden des Feinschneidteils 
genutzt werden. 

ErfindungsgemaB ist der Ringzackenzylinder ober- 
halb des Standers in einer Traverse integriert und uber 
Saulen mit dem StoBel verbunden, so daB er sich syn- 
chron mit den StoBel nach oben bewegt 

Vorteilhaf t ist, daB der Kolben des doppeltwirkenden 
Ringzackenzylinders durch einen druckmittelbetatigten 
Stutzzylinder in seiner unteren Position gehalten wird 
und hierdurch im standigen Kontakt mit den Druckbol- 
zen des Oberwerkzeuges bleibt Durch die Befestigung 
des Stutzzylinderkolbens am Stander und die Integra- 
tion im Ringzackenzylinderkolben kann dieser bei 
Druckentlastung wahrend des Arbeitshubs nach oben 
ausweichen. Am Ende des Arbeitshubes schiebt der 
druckmittelbetatigte Stutzzylinder den Ringzackenkol- 
ben in seine untere Grundposition und streift gleichzei- 
tig das Ringzackenstanzgitter ab. 

Durch diese erfindungsgemaBe Anordnung entsteht 
wahrend des Arbeitshubes zwischen Ringzackenzylin- 
der und StoBel keine Relativbewegung, die Ringzacken- 
zylinder-Abstutzkrafte werden vom StoBe aufgenom- 
men. Die Arbeitskraft des Hauptantriebes wird durch 
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die RingzackenzylinderanpreBkraft nicht gemindert 

Vorteilhaft ist der Gegenhalterzylinder zwischen Sto- 
Bel und unterem Querhaupt des Standers angeordnet 
ErfindungsgemaB wird der Kolben des doppeltwirken- 
5 den Gegenhalterzylinders durch einen druckmittelbeta- 
tigten Stutzzylinder in seiner oberen Position gehalten, 
wodurch er im standigen Kontakt mit den Druckbolzen 
des Oberwerkzeuges bleibt. Durch die Befestigung des 
Stutzzylinderkolbens am StoBel und die Integration im 

10 Gegenhalterzylinderkolben kann dieser bei Druckentla- 
stung wahrend des Arbeitshubs nach unten ausweichen. 
Am Ende des Arbeitshubes schiebt der druckmittelbeta- 
tigte Stutzzylinder den Gegenhalterkolben in seine obe- 
re Grundposition und stoBt gleichzeitig das Fein- 

[ 5 schneidteil in den Werkzeugraum. 

Durch diese erfindungsgemaBe Anordnung entsteht 
wahrend des Arbeitshubes zwischen Gegenhalterzylin- 
der und Stander keine Relativbewegung, die Gegenhal- 
terzylinder-Abstutzkrafte werden vom Stander aufge- 

20 nommen. Die Arbeitskraft des Hauptantriebes wird 
durch die GegenhalterzylinderanpreBkraft nicht gemin- 
dert 

Weitere erfindungsgemaBe Ausgestaltungen und 
Merkmaie sind in den Anspriichen 2 bis 21 beschrieben 
25 und in den Zeichnungen dargestellt 

Ziel der Erfindung ist es, eine Feinschneidpresse mit 
groBer Ringzacken- und Gegenhalterkraft bei geringem 
Energiebedarf zu schaffen, bei Aufrechterhaltung der 
Ringzacken- und Gegenhaiterfunktion. Aufgabe der Er- 
30 findung ist es, wahrend des Schneidvorganges der Fein- 
schneidpresse das Einpressen der Ringzacke und das 
Verspannen des Werkstuckes gegen das Oberwerkzeug 
zu erreichen, ohne daB der StoBel gegen diese Krafte 
arbeiten muB. Die Arbeitskraft wird durch ein vorge- 
35 spanntes Zylindersystem erzeugt 

Die Erfindung soil anhand von Ausf uhrungsbeispielen 
naher erlautert werden. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung der Feinschneidpresse 
40 mit vorgespannten, doppelt wirkenden Ringzacken-, 
Gegenhalter- und Arbeitszylindem mit den erforderli- 
chen Steuerungseinrichtungen, der Ringzackenzylinder 
ist uber Saulen fest mit dem StoBel gekoppelt, in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel sind Mittenabstiitzungen am Ring- 
45 zacken und Gegenhalter vorgesehen. 

Fig, 2 eine Ausfiihrungsform gemaB Fig. 1, jedoch mit 
einfach wirkenden Zylindersystemen, die Ringzacken 
und Gegenhalter sind ohne Mittenabstutzung ausge- 
fuhrt, 

so Fig. 3 eine Ausfiihrungsform gemaB Fig. 1 und 2, je- 
doch mit Einbauraumverstellung, der Arbeitszylinder ist 
im oberen Querhaupt des Standers angeordnet, der 
Ringzackenzylinder ist im Kolben des Arbeitszylinders 
integriert, 

55 Fig- 4 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3, jedoch mit 
einfach wirkendem Zyiinder, 

Fig. 5 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3, als vorge- 
spannte Feinschneidpresse mit doppelt wirkenden Ar- 
beits-, Ringzacken- und Gegenhalterzylindern, 

6o Fig- 6 eine Feinschneidpresse mit einem im unteren 
Querhaupt des Standers angeordneten Arbeitszylinder 
und einem uber Saulen gekoppelten Ringzackenzylin- 
der, der Gegenhalterzylinder ist im Kolben des Arbeits- 
zylinders integriert, 

65 Fig. 7 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 6, die Ring- 
zackenzylinder sind an den Saulen in der Traverse inte- 
griert, 

Fig. 8 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 7, die Ring- 
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zackenzylinder sind an den Saulen im StoBel integriert, 

Fig. 9 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 und 7, die 
Ringzackenzylinder sind an den Saulen in der Traverse, 
die Arbeitszylinder an den Saulen im Stander integriert, 
zusatzlich ist eine Einbauraumverstellung mit Festan- 5 
schlag vorhanden, 

Fig. 10 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 9, die Ring- 
zackenzylinder sind an den Saulen in der Traverse., die 
doppelt wirkenden Arbeitszylinder an den Saulen im 
Stander integriert, 10 

Fig. 11 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1, der Zu- 
stell- und Arbeitshub wird durch einen mechanischen 
Kniehebel- oder Exzenterantrieb erzeugt 

Fig. 12 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. I, 2 und 3, 
die Anordnung der einfach wirkenden Arbeitszylinder 15 
erfolgt im oberen Querhaupt des Standers, in dieser 
Ausfuhrung ist eine Einbauraumverstellung unterhalb 
des StoBels angeordnet, 

Fig. 13 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 12, aber mit 
doppeltwirkenden vorgespannten Arbeitszylinder, 20 

Fig. 14 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3, aber mit 
Mittenabstiitzung der Ringzacken- und Gegenhalter- 
partie, sowie einer Einbauraumverstellung mit Festan- 
schlag, der Arbeits- und Ringzackenzylinder ist in der 
Traverse angeordnet, der druckmittelbetatigte Stiitzzy- 25 
Iinder ist zwischen den Arbeits- und Ringzackenzylin- 
derkolben integriert, der Zustell- und Riickhub wird 
durch den Gegenhalterzylinder ausgefuhrt, die Kolben- 
stangendurchmesser wurden so abgestimmt, das durch 
Differenzschaltung der Zustellhub, der Gegenhalteran- 30 
preBdruck und der Riickhub ausgefuhrt werden, das 
obere Querhaupt ist mit Verbindungselemente am Stan- 
der befestigt, 

Fig. 15 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 14, die Tra- 
verse und der StoBel werden beidseitig mit je einer 35 
Platte verbunden, sie bilden einen nach oben verianger- 
ten StoBel, zusatzlich sind Fuhrungselemente am StoBel 
und Stander angebracht, das obere Querhaupt wird mit 
Verbindungselemente am Stander befestigt, 

Fig. 16 eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 10 und 13, 40 
die doppeltwirkenden Arbeitszylinder sind im oberen 
Querhaupt urn die Saulen, die Ringzackenzylinder in der 
Traverse um die Saulen angeordnet, die Bohrungen fur 
die Ringzacken-Druckbolzen werden nicht um die Mit- 
tenabstiitzung angeordnet, sondern verteilen sich im 45 
oberen Querhaupt, das obere Querhaupt ist mit Verbin- 
dungselemente am Stander befestigt. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 zeigt eine Lo- 
sung, bei der die Saulen 3 fest mit dem StoBel 1 verbun- 
den sind. Die Saulen 3 durchdringen den Stander 4 im 50 
Bereich des oberen Querhauptes und sind hier fest mit 
der Traverse 2 verbunden. In der Traverse 2 ist ein 
doppelt wirkender Ringzackenzylinder C integriert. Un- 
terhalb des StoBels 1 sind die Saulen 3 mit einem Absatz, 
der als Kolben 3.1 des Arbeitszylinders A ausgebildet 55 
ist versehen. Der Arbeitszylinder A besteht aus Zylin- 
dergehause 5, das im Stander 4 integriert ist, und Kolben 
3.1, sie bilden den druckmittelbetatigten Zylinderraum 
5.1. Zwischen StoBel 1 und oberem Querhaupt des Slan- 
ders 4 ist eine Zylinderkolbeneinheit B angeordnet, die 60 
hydraulische Wirkflache des Kolbens 7 ist gleich groB 
wie die Kolbenflache 3.1. Der Gegenhalterzylinder D ist 
unterhalb des StoBels 1 im unteren Querhaupt des Stan- 
ders 4 integriert 

In Fig. 1 ist die Feinschneidpresse in der unteren Aus- 65 
gangsposition dargestellt Der StoBel 1 wird durch den 
Schnellhubzylinder G nach oben gefahren. Wahrend des 
Zustellhubs verdrangt der Kolben 7 das Druckmittel aus 


dem Zylinderraum 6.1 des Zylinders B, das Druckmittel 
wird uber Leitung 27.1, Ventil 26, Leitung 27 in den 
Zylinderraum 5.1 des Zylinders A umgeschichtet 

Beim Zustellhub des StoBels 1 wird die Traverse 2 
unci das in ihr integrierte Zylindergehause 8 des Ring- 
zackenzylinders C synchron nach oben gefahren. Der 
Kolben 13 des Ringzackenzylinders C bleibt im standi- 
gen Kontakt mit dem Druckbolzen 9, er wird durch den 
Kolben 21 des druckmitteibeaufschlagten Zylinders E in 
dieser unteren Position gehalten. Der Kolben 21 ist 
durch Verbindungselemente 23 mit dem Stander 4 ver- 
bunden. Durch die Aufwartsbewegung des Zylinderge- 
hauses 8 muB das Druckmittel aus Zylinderraum 15 uber 
Leitung 14.1, Ventil 16 und Leitung 14 in Zylinderraum 
12 umgeschichtet werden. 

Der Kolben 35 des Gegenhalterzyiinders D, dessen 
Gehause 30 am Stander 4 befestigt ist, wird durch den 
Kolben 44 des druckmitteibeaufschlagten Zylinders F 
mit dem StoBel 1 verbunden, er bleibt im standigen 
Kontakt mit den Druckbolzen 36 und bewegt sich mit 
der Zustellbewegung des StoBels 1 nach oben. Der Kol- 
ben 44 ist uber Verbindungselemente 46 fest mit dem 
StoBel 1 verbunden. Durch die Aufwartsbewegung des 
Kolbens 33 wird das Druckmittel aus Zylinderraum 39 
uber Leitung 37, Ventil 38 und Leitung 37.1 in Zylinder- 
raum 34 umgeschichtet 

Bei der Umschaltung vom Zustellhub zurn Arbeitshub 
werden die Ventile 26, 16, 38, 22 und 43 von Schaltstel- 
lung "0" in Schaltsteilung "1" umgeschaltet Hierbei wird 
die Arbeitskraft des Zylinders A, der mit der Druckmit- 
telquelle 40 verbunden bleibt, sofort wirksam, da der 
Zylinderraum 6.1 des Zylinders B uber Ventil 26 mit 
dem Tank verbunden wird. 

Die AnpreBkraft des Ringzackenzylinders C wird 
nach Umschaltung des Ventils 16 auch sofort wirksam, 
da der Zylinderraum 12 mit der Druckrnittelquelle 18 
verbunden bleibt und der Zylinderraum 15 uber Ventil 
16 mit dem Tank 17 verbunden wird. 

Die AnpreBkraft wird uber die Druckbolzen 9 ins 
Feinschneidwerkzeug zurn Einpressen der Ringzacken- 
kontur ubertragen. Die Ringzackenzylinder- Abstutz- : 
kraft wird von Gehause 8 in die Traverse 2 und von hier 
uber die Saulen 3 in den StoBel 1 geleitet. Wahrend des 
Arbeitshubes findet zwischen Ringzackenzylinder C mit 
Kolben 13 und StoBel 1 keine Reiativbewegung start 
Die Arbeitskraft des Hauptantriebs wird durch die 
Ringzackenanpresskraft nicht gemindert 

Der Kolben 21 des Zylinders E wird mit Beginn des 
Arbeitshubs uber Ventil 22 Schaltsteilung n l" druckent- 
lastet, der Kolben 13 kann nach oben verdrangt werden. 

Die AnpreBkraft des Gegenhalterzyiinders D wird 
nach Umschaltung des Ventils 38 auch sofort wirksam, 
da der Zylinderraum 34 mit der Druckrnittelquelle 40 
verbunden bleibt und der Zylinderraum 39 uber Ventil 
38 mit dem Tank 41 verbunden wird. Die AnpreBkraft 
wird uber die Druckbolzen 36 ins Feinschneidwerkzeug 
zurn Anpressen des Werkstuckes ubertragen. Die Ge- 
genhalterzylinder-Abstutzkraft wird von Gehause 30 in 
den Stander 4 ubertragen. Wahrend des Arbeitshubes 
findet zwischen Gegenhalterzylinder D und dem Werk- 
stuck im Werkzeug keine Reiativbewegung statt 

Der Kolben 44 des Zylinders F wird mit Beginn des 
Arbeitshubs uber Ventil 43 Schaltsteilung "1" druckent- 
lastet, der Kolben 35 bewegt sich relativ zurn Arbeits- 
hub des StoBels 1 nach unten. Die Arbeitskraft des 
Hauptantriebs wird durch die GegenhalteranpreBkraft 
nicht gemindert 

Beim Ende des Arbeitshubes werden die Ventile 
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26,16, 38, 22 und 43 von Schaltsteliung "1" in Schaltstel- 
lung "O" umgeschaltet 

Der Zylinderraum 6.1 des Zylinders B wird iiber Ven- 
til 26 mit der Druckmittelquelle 40 verbunden und er- 
zeugt eine Gegenkraft zum druckmittelbetatigten Zy- 
Under A, die Arbeitskraf t wird aufgehoben. 

Der Zylinderraum 15 des Ringzackenzylinders C wird 
uber Ventil 16 mit der Druckmittelquelle 18 verbunden 
und erzeugt eine Gegenkraft zum Zylinderraum 12, die 
Ringzackenkraft wird aufgehoben. Der Stiitzzylinder E 
wird durch Umschaltung von Ventil 22 druckbeauf- 
schlagt und schiebt den Kolben 13 in seine untere Aus- 
gangsposition, hierbei wird fiber die Druckbolzen 9 das 
Stanzgitter ausgestoBen. 

Der Zylinderraum 39 des Gegenhalterzylinders D 
wird iiber Ventil 38 mit der Druckmittelquelle 40 ver- 
bunden und erzeugt eine Gegenkraft zum Zylinderraum 
34, die Gegenhalterkraft wird aufgehoben- Der Stiitzzy- 
linder F wird durch Umschaltung von Ventil 43 druck- 
beaufschlagt und schiebt den Kolben 35 in seine obere 
Ausgangsposition, hierbei wird iiber die Druckbolzen 36 
das Feinstanzteil ausgestoBen. 

Der StoBel 1 wird durch den Schnellhubzylinder G 
nach unten in die Grundstellung der Maschine gefahren, 
der Feinschneidzyklus ist beendet 

In Fig. 2 ist die Feinschneidpresse mit einf ach wirken- 
den Zylindersystemen dargestellt. Die Anordnung des 
Ringzackenzylinders C2 in der Traverse 2 und des Ge- 
genhalterzylinders D2 zwischen StoBel 1 und Stander 4 
entspricht Fig. 1. Die Feinschneidpresse ist in der Aus- 
gangsposition dargestellt Mit Beginn des Feinschneid- 
zykluses wird der StoBel 1 durch Schnellhubzylinder G 
nach oben gefahren. Wahrend des Zustellhubs wird 
Druckmittel uber die Nachsaugventile Z28, 2.15 und 
239 in die Haupt-, Ringzacken- und Gegenhalterzyiin- 
der nachgesaugt Mit Beginn des Arbeitshubs werden 
die Ventile 2.16, 2.26, 238 von Schaltsteliung "0" in T 
umgeschaltet Die Zylinderraume 231, 2.12 und 233 
werden druckbeaufschlagt Der Arbeitszylinder A2 er- 
zeugt die Stanzkraft und fahrt den StoBel bis zum Fest- 
anschlag nach oben. Gleichzeitig driickt der Kolben 2.13 
des Ringzackenzylinders C2 uber die Druckbolzen 9 die 
Ringzackenkontur in das Stanzgitter. Die Ringzacken- 
zylinder- Abstiitzkraft wird von Gehause 2.8 in die Tra- 
verse 2 und von hier iiber die Saulen 3 in den StoBel 1 
geleitet Wahrend des Arbeitshubes findet zwischen 
Ringzackenzylinder C mit Kolben 2.13 und StoBel 1 
keine Relativbewegung statt Die Arbeitskraft des 
Hauptantriebs wird durch die Ringzackenanpresskraft 
nicht gemindert 

Der Zylinderraum 233 des Gegenhalterzylinders D2 
wird mit Beginn des Arbeitshubes druckbeaufschlagt 
Das Zylindergehause 2.30, das iiber den Abstiitzzylinder 
F mit dem Druckbolzen 236 und dem StoBel 1 verbun- 
den ist, ubertragt uber die Druckbolzen 236 die An- 
preBkraft auf das Werkstuck. Die GegenhalterabstQtz- 
kraft wird uber den Kolben 231 in den Stander 4 iiber- 
tragen. Wahrend des Arbeitshubs findet zwischen Ge- 
genhalterzyiinder D2 und Werkstuck keine Relativbe- 
wegung statt Die Arbeitskraft des Hauptzylinders wird 
durch die Gegenhalterabstutzkraft nicht gemindert 

Am Ende des Arbeitshubs werden die Ventile 2.16, 
2.22, 239 und 2.43 von Schaltsteliung "1" in "0" und das 
Ventil 2.26 von Schaltsteliung "1" in "2" umgeschaltet 
Die Zylinder A2, C2 und D2 werden drucklos, die Stiitz- 
zylinder E und F druckbeaufschlagt Der Stiitzzylinder E 
schiebt das Stanzgitter und der Stiitzzylinder F das 
Werkstuck wie in Fig. 1 beschrieben heraus. 
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In Fig. 3 ist eine Feinschneidpresse in ahnlicher Aus- 
fiihrung wie in Fig. 1 und 2 beschrieben dargestellt Der 
Arbeitszylinder A3 ist im oberen Querhaupt des Stan- 
ders 4 angeordnet Die Flache des Kolbens 3.5.2 ist un- 
5 gef ahr gleich groB wie die vier Flachen des Kolbens 7. In 
der Ausgangsposition und wahrend der Zustell- und 
Ruckhubbewegung sind die Zylinderraume 6.1 und 3.5.1 
druckbeaufschlagt Die Kraft des Zylinder A3 ist gleich 
groB wie die Krafte der vier Zylinder B3. 
io Der Ringzackenzylinder C3 ist im Kolben 33.2 des 
Arbeitszylinders A3 integriert Die Wirkflachen 3.12 
und 3.15 entsprechen den Flachen 12 und 15 nach Fig. 1. 
Der Ablauf des Arbeitszykluses kann aus der Beschrei- 
bung nach Fig. 1 entnommen werden. 
15 Die Feinschneidpresse nach Fig. 3 ist mit einer Ein- 
bauraumverstellung 3.6 versehen, die unterhalb des Sto- 
Bels 1 angeordnet ist Die Saulen 3 sind am unteren Ende 
mit einem Gewinde 3.6.1 versehen. Die Gewindemutter 
3.7 wird mit Befestigungselementen 3.7.1 am StoBel 1 
20 drehbar befestigt Die Gewindemuttern 3.7 sind mit 
Verzahnungen f Or Ketten- oder Zahnriementrieb verse- 
hen. Ober eine Kette oder einen Zahnriemen werden 
die vier Muttern 3.7 synchron verstellt Die Versteilung 
kann so vorgenommen werden, daB bei verschieden ho- 
25 hen Feinschneidwerkzeugen am Ende des Arbeitshubs 
die Anschlagflache 7.1 des Kolbens 7 auf das Zylinder- 
gehause 6 trifft 

In Fig. 4 ist eine Feinschneidpresse mit einfach wir- 
kenden Zylindersystemen abgebildet Die Wirkungs- 
30 und Arbeitsweise ist ahnlich wie in Fig. 2 beschrieben, 
die Zylinderanordnung ist ahnlich wie in Fig. 3 darge- 
stellt 

In Fig. 5 ist eine Feinschneidpresse dargestellt, die in 
ihrer Wirkungsweise in Fig. 1 und 3 beschrieben wurde. 
35 Die vier Vorspannzylinder B und B3 (Fig. 1, 3) werden 
durch einen Zylinder B5 ersetzt Der Zylinder B5 ist 
zwischen Stander 4 und einer zweiten Traverse 5.2 an- 
geordnet Eine Einbauraumverstellung 3.6 ist, wie in 
Fig. 3 beschrieben, unterhalb der Traverse 5.2 angeord- 
40 net 

Die Ausfiihrung der Feinschneidpresse nach Fig. 6 
unterscheidet sich von der Ausfiihrung nach Fig. 1 da- 
durch, daB die vier Arbeitszylinder A durch einen Zylin- 
der A6 mit Einbauraumverstellung ersetzt werden. In 
45 diesem Ausfuhrungsbeispiel ist der Gegenhalterzylin- 
der D6 im Kolben 6.6 des Arbeitszylinders A6 integriert 
Die Wirkungsweise ist in Fig. 2 fur den Hauptantrieb 
und in Fig. 1 fur den Ringzacken- und Gegenhalterzylin- 
der beschrieben. 
50 Die in Fig. 7 abgebildete Feinschneidpresse ist im 
Aufbau mit der Ausfiihrung nach Fig. 6 idenusch, nur 
der Ringzackenzylinder C6 wird durch 4 Zylinder C7, 
die im oberen Bereich der Saulen 3 angeordnet sind, 
ersetzt Die Wirkungsweise der Ringzackenzylinder ist 
55 in Fig. 1 beschrieben. 

In Fig. 8 wurden die Ringzackenzylinder C8 am unte- 
ren Ende der Saulen 3 im StoBel 1 integriert Die Wir- 
kungsweise ist in Fig. 1 beschrieben. 

Die Feinschneidpresse nach Fig. 9 hat die Arbeits- 
60 und Ringzackenzylinder an den Saulen 3 angeordnet, 
eine Einbauraumverstellung wie in Fig. 3 dargestellt 
kann alternativ eingebaut werden. Die Ringzackenzylin- 
der C9 sind, wie in Fig. 7 dargestellt, ausgefuhrt, die 
Arbeitszylinder A9 entsprechen der Ausfiihrung nach 
65 Fig. 1 und 2. Die Wirkungsweise kann der Beschreibung 
nach Fig. 1 entnommen werden. 

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 10 ist ein doppelt wir- 
kender Arbeitszylinder A10 im unteren Querhaupt des 
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Standers 4 angeordnet, die Arbeitsweise ist in Fig. 1 
beschrieben. 

In Fig. 1 1 ist eine Feinschneidpresse mit mechani- 
schem Hauptantrieb abgebildet Der Hauptantrieb 
kann, wie dargestellt, als Exzenter- oder, wie nicht dar- 5 
gestellt, als Kniehebelantrieb ausgefiihrt werden. Der 
Zustell-, Arbeits- und Ruckhub des StoBels 1 wird durch 
den mechanischen Antrieb ausgefiihrt Die Ringzacken- 
Cll und Gegenhaiterzylinder Dll entsprechen in der 
.Wirkungsweise der Beschreibung nach Fig. 1. Eine Ein- 10 
bauraumverstellung wie in Fig. 4 dargestellt erlaubt die 
Verwendung von Werkzeugen mit unterschiedlicher 
Hdhe. Die Arbeitskraft des mechanischen Hauptamrie- 
bes wird durch die Ringzacken- und Gegenhalter-An- 
preBkraft nicht gemindert 15 

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 12 ist ein einfach wir- 
kender Arbeitszylinder A 12 im oberen Querhaupt des 
Standers 4 angeordnet, die Arbeitsweise ist in Fig. 2 
beschrieben, durch die Anordnung des Arbeitszylinder 
A12 im oberen Querhaupt, wird die Arbeitskraft direkt 20 
vom Kolben 12.4 iiber die Sauien 3 in den StoBel 1 
geleitet, der Stander 4 wird durch die Arbeitskraft nicht 
belastet und braucht nur die Abstutzkrafte des Gegen- 
halters aufnehmen, am StoBel 1 kann zusatzlich eine 
Fuhrung 12.1 angebracht werden. 25 

Die in Fig. 13 abgebildete Feinschneidpresse ist im 
Aufbau mit der Ausfiihrung nach Fig. 12 identisch, nur 
der Arbeitszylinder ist doppelt wirkend Die Wirkungs- 
weise ist in Fig. 1 beschrieben. 

Fig. 14 zeigte eine kompakte Ausfuhrungsform, in ei- 30 
ner Zylinderkolbeneinheit ist ein Arbeitszylinder A 14, 
ein Ringzackenzylinder CI 4 ein Stiitzzylinder E14 sowie 
eine Einbauraumversteliung mit Festanschlag integriert, 
wie in Fig. 12 und 13 wird der Stander 4 nicht durch die 
Arbeitskraft beansprucht, iiber Ventil 1438 wird der 35 
Zustell- und Ruckhub des StoBels zusatzlich durch den 
Gegenhaiterzylinder ausgefiihrt, die Kolbenstangen- 
durchmesser wurden so abgestimmt, das durch Diffe- 
renzschaltung der Zustellhub, der GegenhalteranpreB- 
druck und der Ruckhub ausgefiihrt werden, bei Stellung 40 
"0" des Ventils 1438 sind alle Verbindungen unterbro- 
chen und der StoBel befindet sich in der UT-Stellung, bei 
Stellung "Y 3 werden die Zylinderraume 1439 mit 1434 
mit der Druckmittelquelle verbunden, die Differenzfla- 
che 14.40 schiebt den Kolben einschlieBlich StoBel 1 und 45 
Traverse 2 nach oben, mit Beginn des Arbeitshubs wird 
das Ventil 1438 in Stellung "2" umgeschaltet, der Zylin- 
derraum 1439 wird druckentlastet, der Zylinderraum 
1434 bleibt mit der Druckmittelquelle verbunden und 
erzeugt so den GegenhalteranpreBdruck, der Ruckhub 50 
wird durch Stellung "3" eingeleitet, hierbei wird der Zy- 
linderraum 1434 mit den Tank und der Zylinderraum 
1339 mit der Druckmittelquelle verbunden, in UT wird 
auf Stellung "0" umgeschaltet. 

Fig. 15 zeigt eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 14, 55 
die Traverse 2 und der StoBel 1 werden beidseitig mit je 
einer Platte 15.2 verbunden, sie bilden einen nach oben 
verlangerten StoBel, zusatzlich sind Fuhrungselemente 
15.6 und 15.8 am StoBel 1 und Stander 4 angebracht, das 
obere Querhaupt 4.1 wird mit Verbindungselemente am 60 
Stander 4 befestigt die Sauien 3 aus Fig. 14 werden 
durch die Platten 15.1 ersetzt, der Stander 4 wird durch 
die Kraft des Arbeitszylinders A nicht beansprucht, 
Fig. 16 zeigt eine Ausfuhrungsform gemaB Fig. 10 und 
13, die doppeltwirkenden Arbeitszylinder A 16 sind im 65 
oberen Querhaupt 4.1 urn die Sauien 3, die Ringzacken- 
zylinder C16 in der Traverse 2 ebenfalls um die Sauien 3 
angeordnet, die herkommliche Mittenabstutzung ent- 


fallt, die Bohrungen 16.10 fur die Ringzacken- Druckbol- 
zen 16.9 werden nicht um die Mine angeordnet, sondern 
verteilen sich im oberen Querhaupt 4.1 der Stander 4 
wird durch die Kraft des Arbeitszylinders A nicht bean- 
sprucht 

Patentanspruche 

1. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Std- 
Be einer Feinschneidpresse mit hydraulisch gekop- 
peltem Ringzacken- und Gegenhaiterzylinder, de- 
ren AnpreBkrafte hydraulisch erzeugt werden, des- 
sen Zustell- und Ruckhubbewegung beim hydrau- 
lisch angetriebenen StoBel durch druckmittelbeta- 
tigte Schnellhubzylinder, beim mechanisch ange- 
triebenen StoBel iiber Exzenter- oder Kniehebel- 
antrieb erfolgt, die Abstiitzplatten am Ringzacken 
und Gegenhalter sind teilweise mit Mittenabstiit- 
zungen ausgefiihrt, dadurch gekennzeichnet, daB 
der StoBel (1) durch mindestens zwei Sauien (3), die 
den Stander (4) nach oben hin durchdringen, fest 
mit der Traverse (2) verbunden ist und daB die Sau- 
ien (3) im oberen Bereich einen Absatz (3.2) mit 
kleinerem Durchmesser aufweisen, an dem die Tra- 
verse (2) aufliegt, die Traverse (2) wird mit Verbin- 
dungselementen (3.3) befestigt, die Bef estigung der 
Sauien (3) am StoBel (1) erfolgt uber Verbindungs- 
elemente (3.4), ein zweiter Absatz der Sauien (3) 
unterhalb des StoBels (1) ist als Kolben (3.1) ausge- 
bildet, ein Zylindergehause (5) umschlieBt diesen 
Kolben (3.1) und bildet den druckmittelbetatigten 
Zylinderraum (5.1) des Arbeitszylinders (A), das Zy- 
lindergehause (5) ist im Stander (4) integriert, die 
PreBkraft der Feinschneidpresse wird durch 
Druckbeaufschlagung der Zylinderraume (5.1) er- 
zeugt zwischen StoBel (1) und Traverse (2) ist an 
den Sauien (3) je eine Zylinderkolbeneinheit (B) 
angeordnet, die Zylinderkolbeneinheit (B) besteht 
aus Zylindergehause (6), das im oberen Bereich die 
Sauien (3) rohrformig, umschlieBt und einem Ring- 
kolben (7), der mit Verbindungselementen (3.5) fest 
mit der Saule (3) verbunden ist, der Kolben (7) weist 
im unteren Bereich einen Absatz (7.1) mit ringfor- 
miger DurchmesservergroBerung auf, dieser Ab- 
satz (7.1) dient als Festanschlag fur den Arbeitshub, 
das Zylindergehause (6) bildet mit dem Ringkolben 
(7) einen druckmittelbetatigten Zylinderraum (6.1), 
die hydraulischen Wirkflachen des Ringkolbens (7) 
und des Kolbens (3.1) sind gleich groB, 
ferner dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder- 
raum (5.1) uber die Leitungen (27 und 27.1) und das 
in Stellung "0" offene Umlaufventil (26) mit dem 
Zylinderraum (6.1) und der regelbaren Druckmit- 
telquelle (40) verbunden ist, so daB der Zylinder- 
raum (5.1) standig und der Zylinderraum (6.1) stan- 
dig — auBer beim Arbeitshub — an der Druckmit- 
telquelle (40) angeschlossen sind und daB das 
Druckmittel wahrend der Zustelibewegung des 
StoBels (1) von den Zylinderraumen (6.1 nach 5.1) 
und wahrend der Ruckhubbewegung von (5.1 nach 
6.1) umgeschichtet wird und daB beim Arbeitshub 
das Umlaufventil (26) von Schaltsteliung "0" in T 
umgeschaltet wird, hierdurch wird die PreBkraft 
durch Druckentlastung des Zylinderraums (6.1) 
zum Tank (41) sofort wirksam, da der Zylinderraum 
(5.1) mit der regelbaren Druckmittelquelle (40) ver- 
bunden bleibt, die Zustelibewegung und Ruckhub- 
bewegung des StoBels (1) wird durch Schnellhubzy- 
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linder (G) ausgefuhrt, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB an der Traver- 
se (2) ein oder mehrere druckmittelbetatigte Ring- 
zackenzylinder (C) angeordnet sind, der Ringzak- 
kenzylinder (C) besteht aus Zylindergehause (8) ei- 5 
ner oberen Kolbenstange (10), die das Zylinderge- 
hause (8) nach oben hin durchdringt, einem Kolben 
(11), dessen Durchmesser um die druckmittelbeta- 
tigte Wirkflache (12) groBer als die obere Kolben- 
stange (10) ist, und einer unteren Kolbenstange (13), 10 
die den gleichen Durchmesser wie die obere Kol- 
benstange (10) aufweist, die den unteren Bereich 
des Zylindergehauses (8) durchdringt und sich an 
den Druckbolzen (9) abstutzt, das Zylindergehause 

(8) wird durch Verbindungselemente (8.1) mit der 15 
Traverse (2) verbunden, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB der Ringzak- 
kenzylinderraum (12) fiber die Leitungen (14 und 
14.1) und das in Stellung "0" offene Umlaufventil 
(16) mit dem Zylinderraum (15) und der regelbaren 20 
Druckmittelquelle (18) verbunden ist, so daB der 
Zylinderraum (12) standig und Zylinderraum (15) 
standig — auBer beim Arbeitshub — an die Druck- 
mittelquelle (18) angeschJossen ist und das Druckdl 
wahrend der Zustellbewegung des StoBels (1) von 25 
den Zylinderraumen (15 nach 12) und wahrend der 
Ruckhubbewegung (von 12 nach 15) uber das Um- 
laufventil (16) umgeschichtet wird, und daB beim 
Arbeitshub das Umlaufventil (16) von Schaltstel- 
lung "0" in "1" umgeschaitet wird, hierdurch wird die 30 
Ringzacken-AnpreBkraft durch Druckentlastung 
des Zylinderraums (15) zum Tank (17) sofort wirk- 
sam, da der Zylinderraum (12) mit der regelbaren 
Druckmittelquelle (18) verbunden bleibt, die Ring- 
zackenkraft wird uber Kolben (13), Druckbolzen 35 

(9) , Zwischenplatte (9.1) auf die Druckbolzen (9.2) 
fibertragen und von hier aus in das Werkzeugober- 
teil eingeleitet, die Ringzackenabstfitzkraft wird 
von Zylindergehause (8) in die Traverse (2) und von 
hier uber die Verbindungselemente (33) die Saulen 40 
(3) und weiter uber die Verbindungselemente (3.4) 

in den StoBel (1) geleitet, d. h. die Ringzackenan- 
preBkraft wird wahrend des Arbeitshubes von 
oben fiber die Druckbolzen (9) und dem Werkzeug- 
oberteil in das WerkstUck geleitet, die Ringzacken- 45 
abstutzkraft wird uber Traverse (2), Saulen (3), Sto- 
Bel (1) und Werkzeugunterteil auf die untere Seite 
des Werkstiickes geleitet, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB ein oder meh- 
rere druckmittelbetatigte Stutzzylinder (E) im Kol- 50 
ben (13) integriert sind, der Kolben (13) wird wah- 
rend der Zustellbewegung des StoBels (1) mit Hilfe 
des druckbeaufschlagten Stutzzylinders (E) in der 
dargestellten unteren Position gehalten, der Kol- 
ben (21) wird mit Verbindungselemente (23) am 55 
Maschinengestell (4) befestigt, beim Arbeitshub 
wird uber Ventil (22) Schaltstellung "1" die Halte- 
kraft des Stutzzylinders (20) aufgehoben, so daB 
dieser kraftlos verdrangt werden kann, am Ende 
des Arbeitshubes wird der Stutzzylinder (20) fiber 60 
Ventil (22) Schaltstellung "0" druckbeaufschlagt 
und erzeugt die Ringzackenabstreifkraft, fiber den 
Kolben (13) und den Druckbolzen (9) wird das 
Stanzgitter vom Stempel des Werkzeuges abge- 
streift, der Kolben (13) wird in seine untere Aus- 65 
gangsposition geschoben, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB am Stander (4) 
ein oder mehrere druckmittelbetatigte Gegenhal- 
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terzylinder (D) angeordnet sind, der druckmittelbe- 
tatigte Gegenhalterzylinder (D) besteht aus Zylin- 
dergehause (30), einer unteren Kolbenstange (32), 
die das Zylindergehause (30) nach unten hin durch- 
dringt einem Kolben (33), dessen Durchmesser um 
die druckmittelbetatigte Wirkflache (34) groBer als 
die untere Kolbenstange (32) ist, und einer oberen 
Kolbenstange (35), die den gleichen Durchmesser 
wie die untere Kolbenstange (32) aufweist, die den 
oberen Bereich des Zylindergehauses (30) durch- 
dringt und sich an die Druckbolzen (36) abstutzt, 
das Zylindergehause (30) wird durch Verbindungs- 
elemente (31) mit dem Pressengestell (4) verbun- 
den, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder- 
raum (34) fiber die Leitungen (37 und 37.1) und das 
in Stellung "0" offene Umlaufventil (38) mit dem 
Zylinderraum (39) und der regelbaren Druckmittel- 
quelle (40) verbunden ist, so daB der Zylinderraum 
(34) standig und Zylinderraum (39) standig — auBer 
beim Arbeitshub — an die Druckmittelquelle (40) 
angeschlossen sind und das Druckdl wahrend der 
Zustellbewegung des StoBels (1) von den Zylinder- 
raumen (39 nach 34) und wahrend der Rfickhubbe- 
wegung (von 34 nach 39) fiber das Umlaufventil (38) 
umgeschichtet wird, und daB beim Arbeitshub das 
Umlaufventil (38) von Schaltstellung "0" in 'T um- 
geschaitet wird, hierdurch wird die Gegenhalter- 
AnpreBkraft durch Druckentlastung des Zylinder- 
raums (39) zum Tank (41) sofort wirksam, da der 
Zylinderraum (34) mit der regelbaren Druckmittel- 
quelle (40) verbunden bleibt, die Gegenhalterkraft 
wird fiber Kolben (35), Druckbolzen (36) und Werk- 
zeugunterteil in das Werkstfick geleitet die Gegen- 
halterabstfitzkraft wird vom Zylindergehause (30) 
direkt in den Stander (4) geleitet, 
ferner dadurch gekennzeichnet, daB ein oder meh- 
rere druckmittelbetatigte Stutzzylinder (F) im Kol- 
ben (35) integriert sind, der Kolben (35) wird wah- 
rend der Zustellbewegung des StoBels (1) mit Hilfe 
der druckbeaufschlagten Stutzzylinder (F) in der 
dargestellten oberen Position gehalten, der Kolben 
(44) wird mit Verbindungselementen (46) am StoBel 
(1) befestigt, beim Arbeitshub wird uber Ventil (43) 
Schaltstellung "l" die Haltekraft des Stutzzylinders 
(F) aufgehoben, so daB dieser kraftlos verdrangt 
werden kann, am Ende des Arbeitshubes werden 
die Stutzzylinder (F) fiber Ventil (43) Schaltstellung 
"0" druckbeaufschlagt und erzeugen die Gegenhal- 
terabstreifkraft, fiber den Kolben (35) und den 
Druckbolzen (36) wird das Werkstfick ausgestoBen, 
der Kolben (35) wird in seine obere Ausgangsposi- 
tion geschoben, 

2. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 
(Fig. 2), dadurch gekennzeichnet, daB an der Tra- 
verse (2) ein oder mehrere druckmittelbetatigte 
Ringzackenzylinder (C2) angeordnet sind, der 
Ringzackenzylinder (C2) besteht aus Zylinderge- 
hause (2.8), einem Kolben (2.13), der mit dem Zylin- 
dergehause (2.8) den druckmittelbetatigten Zylin- 
derraum (2.12) bildet, das Zylindergehause (2.8) 
wird durch Verbindungselemente (Z8.1) mit der 
Traverse (2) verbunden, der Zylinderraum (2.12) ist 
fiber Leitung (2.14) und Ventil (2.15) mit dem Tank 
(2.17) verbunden und saugt das Druckmittel wah- 
rend der Zustellbewegung des StoBels (1) in den 
Zylinderraum (2.12) ein, beim Arbeitshub wird der 
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Zylinderraum (2.12) fiber Leitung (2.14), Ventii 
(2.16) Schaltstellung "T mit der Druckmittelquelle 
(2.18) verbunden und druckbeaufschlagt, die ent- 
standene Ringzacken-AnpreBkraft wird uber Kol- 
ben (2.13), Druckbolzen (2.10) in das Werkzeug- 5 
oberteil eingeleitet, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB ein oder meh- 
rere druckmittelbetatigte Stiitzzylinder (E) im Kol- 
ben (2.13) integriert sind, der Kolben (2.13) wird 
wahrend der Zustellbewegimg des StoBels (1) mit 10 
Hilfe des druckbeaufschlagten Stiitzzylinders (E) in 
der dargestellten unteren Position gehalten, der 
Kolben (2.21) wird mit Verbindungseiementen 
(2.23) am Maschinengestell (4) befestigt, beim Ar- 
beitshub wird uber Ventii (2.22) Schaltstellung "\" 15 
die Haltekraft des Stiitzzylinders (2.20) aufgeho- 
ben, so daB dieser kraftlos verdrangt werden kann, 
am Ende des Arbeitshubes werden die Stiitzzylin- 
der (E) uber Ventii (2.22) Schaltstellung "0" druck- 
beaufschlagt und erzeugen die Ringzackenabstreif- 20 
kraft, Ober den Kolben (2.13) und den Druckbolzen 
(9) wird das Stanzgitter vom Stempel des Werkzeu- 
ges abgestreift, der Kolben (2.13) wird in seine un- 
tere Ausgangsposition geschoben, 
ferner dadurch gekennzeichnet, daB am Stander (4) 25 
ein oder mehrere druckmittelbetatigte Gegenhal- 
terzylinder (D2) angeordnet sind, die Kolbenstange 
(231) wird durch Verbindungselemente (2.32) mit 
dem Pressengestell (4) verbunden, das Zyiinderge- 
hause (230) bildet mit Kolbenstange (231) den 30 
druckmittelbetatigen Zylinderraum (233) des Ge- 
genhalterzylinders (D2), dieser Zylinderraum (233) 
ist uber Leitung (237) und Ventii (239) mit dem 
Tank (2.41) verbunden und saugt wahrend der Auf- 
wartsbewegung des StoBels (1) das Druckmittel in 35 
den Zylinderraum (233), beim Arbeitshub wird 
uber Leitung (237), Ventii (238) Schaltstellung T 
der Zylinderraum (233) durch die Druckmittelquel- 
le (2.40) druckbeaufschlagt und erzeugt so die Ge- 
genhalter-AnpreBkraft, diese wird uber Zylinder- 40 
gehause (230), Druckbolzen (236) und Werkzeug- 
unterteii in das Werkstuck geleitet, die Gegenhal- 
terabstutzkraft wird uber Kolben (231) direkt in 
den Stander (4) geleitet, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB ein oder men- 45 
rere Stiitzzylinder (F) im Zyiindergehause (230) in- 
tegriert sind, das Zyiindergehause (230) wird wah- 
rend der Zustellbewegung des StoBels (1) in der 
dargestellten oberen Position gehalten, iiber Ver- 
bindungselemente (2.45) und einer Abstiitzplatte 50 
(2.46) ist das Zyiindergehause (230) mit dem StoBel 

(1) verbunden. 

3. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 
(Fig. 3), dadurch gekennzeichnet, daB die Traverse 55 

(2) fest mit den Saulen (3) uber Verbindungsele- 
mente (33) verbunden ist und daB die Saulen (3) im 
unteren Bereich iiber je eine Verstelleinrichtung 
(3.6) mit dem StoBel (1) verbunden sind, die Ver- 
stelleinrichtung besteht aus einem an den Saulen (3) 60 
angeordneten Gewinde (3.6.1), einer Verstellmut- 
ter (3.7) mit Verzahnung fur Ketten- oder Riemen- 
trieb, einer Kette oder einem Zahnriemen (3.7.2), 
sowie Befestigungselementen (3.7.1), die die Ver- 
steilmutter (3.7) am StoBel (1) befestigen, mit der 65 
Verstelleinrichtung (3.6) kann der Werkzeug- Ein- 
bauraum fur verschieden hohe Werkzeuge so ein- 
gestellt werden, daB beim Ende des Arbeitshubs die 
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Flachen des Festanschlags (7.1) auf die Zyiinderge- 
hause (6) a uftref fen, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB der Arbeitszy- 
. linder (A3) im oberen Bereich des StSnders (4) an- 
geordnet ist, der Arbeitszyiinder besteht aus dem 
im Stander (4) integrierten Zyiindergehause (33) 
und einem Kolben (33.2), diese bilden den druck- 
mittelbetatigten Zylinderraum (3.5.1), der Zylinder- 
raum ist uber die Leitungen(27 und 27.1) und das in 
Stellung "0" offene Umlaufventil (26) mit den Zylin- 
derraumen (6.1) und der regelbaren Druckmittel- 
quelle (40) verbunden, der Zylinderraum (33.1) ist 
standig und die Zylinderraume (6.1) sind standig — 
auBer beim Arbeitshub — an der Druckmittelquel- 
le (40) angeschlossen, die hydraulische Wirkflache 
der vier Zylinderkolbenflachen (7) mit den Zylin- 
derraumen (6.1) ist ungefahr gleich groB wie der 
Zylinderraum (3.5.1) mit Kolben (33.2), die PreB- 
kraft der Feinschneidpresse wird durch Druckab- 
bau der Zylinderraume (6.1) uber Leitung (27.1), 
Ventii (26) zum Tank (41) sofort wirksam, da der 
Zylinderraum (33.1) mit der Druckmittelquelle (40) 
verbunden bleibt, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB in den Seiten- 
stander und den unteren Querhaupt des Standers 
(4) keine Abstutzkrafte der PreBkraft eingeleitet 
werden, der Kolben (33.2) des Arbeitszylinders 
(A3) leitet die PreBkraft iiber den Absatz (333) 
direkt in die Traverse (2), von hier Qber Verbin- 
dungselemente (3.3), Saulen (3), Verstelleinrichtung 
(3.6) in den StoBel (1), ohne den Stander (4) zu 
belasten, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB an der Traver- 
se (2) im Arbeitskolben (33.2) ein druckmittelbeta- 
tigter Ringzackenzylinder (C3) angeordnet ist, der 
Ringzackenzylinder (C3) besteht aus Zyiinderge- 
hause (3.8 und 33.2), einem oberen Kolben (3.10), 
der das Zyiindergehause (3.8), nach oben hin durch- 
dringt, einer Kolbenstange (3.11), deren Durchmes- 
ser um die druckmittelbetatigte Wirkflache (3.15) 
kleiner als der obere Kolben (3.10) ist, einem Zyiin- 
dergehause (3.8), das die Kolbenstange (3.11) urn- 
schlieBt und so die Zylinderraume (3.12 und 3.15) 
bildet, einem unteren Kolben (3.13), der den glei- 
chen Durchmesser wie der obere Kolben (3.10) auf- 
weist, der untere Kolben (3.13) durchdringt das Zy- 
iindergehause (33.2 und 3.8) und das Zylinderge- 
hauses des Arbeitszylinders (33) und stiitzt sich an 
den Druckbolzen (9) ab, das Zyiindergehause (3.8) 
wird durch Verbindungselemente (3.8.1) an der 
Traverse (2) befestigt, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder- 
raum (3.12) uber die Leitungen (14 und 14.1) und 
das in Stellung "0" offene Umlaufventil (16) mit dem 
Zylinderraum (3.15) und der regelbaren Druckmit- 
telquelle (18) verbunden ist, so daB der Zylinder- 
raum (3.12) standig und Zylinderraum (3.15) standig 
— auBer beim Arbeitshub — an die Druckmittel- 
quelle (18) angeschlossen sind, die Ringzackenkraft 
wird iiber Kolben (3.13), Druckbolzen (3.26) auf das 
Werkzeugoberteil ubertragen, die Ringzackenab- 
stutzkraft wird von Zyiindergehause (3.8 und 33.2) 
uber den Absatz (333) in die Traverse (2) und von 
hier uber die Verbindungselemente (33) den Sau- 
len (3) und weiter uber die Verstelleinrichtung (3.6) 
in den StoBel (1) geleitet, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB am Stander (4) 
ein oder mehrere Gegenhalterzylinder (D3), wie im 
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Anspruch 1 und 2 beschrieben, angeordnet sind, die 
Gegenhalterabstiitzkraft wird iiber das Zylinderge- 
hause (30) direkt in den Stander (4) geleitet 

4. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 bis 4 5 
(Fig- 4), dadurch gekennzeichnet, daB der Arbeits- 
zylinder (A4) (33—3.6), Ringzackenzylinder (C4) 
(2.8—2.13) und Gegenhalterzylinder (D4) 
(2.30—233) einfach wirkend aufgebaut sind, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB alle Uniform- 10 
und Abstiitzkrafte der Arbeits-, Ringzacken- und 
Gegenhalterzylinder zwischen oberen Querhaupt 

(4.1) , Traverse (2), Saulen (3) und StoBel (1) verlau- 
fen, das Gestell (4.2) wird nicht belastet, das obere 
Querhaupt (4.1) wird uber ein Gestell (4.2) in der 15 
dargestellten Position gehalten. 

5. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 und 3 
(Fig. 5), dadurch gekennzeichnet, daB der StoBel (1) 
mit Verbindungselementen (3.4) fest mit den Saulen 20 
(3) verbunden ist, daB die Saulen (3) den Stander (4) 
nach oben hin durchdringen und mit Verbindungs- 
elementen (33) fest mit der Traverse (2) verbunden 
sind und daB zwischen dem oberen Querhaupt des 
Standers (4) und der Traverse (2) der Arbeitszylin- 25 
der (A5) und der Ringzackenzylinder (C5) wie in 
Anspruch 3 beschrieben angeordnet sind, und daB 
die Saulen (3) den Stander (4) nach unten hin durch- 
dringen und im unteren Bereich iiber je eine Ver- 
steileinrichtung (3.6) mit einer zweiten Traverse 30 

(5.2) verbunden sind, zwischen Traverse (5,2) und 
Stander (4) ist eine Zylinderkolbeneinheit (B5) an- 
geordnet, diese besteht aus Zylindergehause (5.6), 
das in der Traverse (5.2) integriert ist, das Zylinder- 
gehause (5.6) bildet mit Koiben (5.7) den druckmit- 35 
telbetatigten Zylinderraum (5.6.1), die hydraulische 
Wirkflache des Kolbens (5.7) ist gleich groB wie die 
hydraulische Wirkflache des Kolbens (33.2), der 
Koiben (5.7) ist mit Verbindungselementen (5.7.1) 
am Stander (4) befestigt 40 
ferner dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder- 
raum (33.1) iiber die Leitungen (27 und 27.1) und 
das in Stellung "O" offene Umlaufventil (26) mit dem 
Zylinderraum (5.6.1) und der regelbaren Druckmit- 
telquelle (40) verbunden ist, so daB der Zylinder- 45 
raum (33.1) standig und der Zylinderraum (5.6.1) 
standig — auBer beim Arbeitshub — an der Druck- 
mittelquelle (40) angeschlossen sind und daB das 
Druckmittel wahrend der Zustellbewegung des 
StoBels (1) von den Zylinderraumen (5.6.1 nach 50 
33.1) und wahrend der Ruckhubbewegung von 
(33.1 nach 5.6.1) umgeschichtet wird und daB beim 
Arbeitshub das Umlaufventil (26) von Schaltstel- 
lung "0" in "l" umgeschaltet wird, hierdurch wird die 
PreBkraft durch Druckentlastung des Zylinder- 55 
raums (5.6.1) zum Tank (41) sofort wirksam, da der 
Zylinderraum (33.1) mit der regelbaren Druckrnit- 
telquelle (40) verbunden bleibt 

6. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 und 3 60 
(Fig. 6), dadurch gekennzeichnet, daB der Arbeits- 
zylinder (A6) im unteren Bereich des Standers (4) 
angeordnet ist, der Arbeitszylinder (A6) besteht aus 
dem im Stander (4) integrierten Zylindergehause 
(63) und einem Koiben (6.6), diese bilden den 65 
druckmittelbetatigten Zylinderraum (63.1), der Zy- 
linderraum (63.1) ist iiber Leitung (2.27) und Ventil 
(Z2B) mit dem Tank verbunden und saugt das 
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Druckmittel wahrend der Zustellbewegung des 
StoBels (1) in den Zylinderraum (63.1) ein, beim 
Arbeitshub wird der Zylinderraum (63.1) uber Lei- 
tung (2^7), Ventil (2.26) Schaltsteliung "1" mit der 
Druckmittelquelle verbunden und druckbeauf- 
schlagt, die entstandene Arbeitskraft wird iiber 
Koiben (6.6), StoBel (1) in das Werkzeugunterteil 
eingeleitet, das Ende des Arbeitshubes wird er- 
reicht, wenn die Ringfiache (63.2) den Festanschlag 
(6.6.1) im Zylinder (63) trifft, der Zylinder (63) ist 
uber eine Verstelleinrichtung mit dem Stander (4) 
verbunden, die Verstelleinrichtung besteht aus ei- 
nem an dem Zylindergehause (63) angeordnetem 
Gewinde (6.5.4) und einer Verstellmutter (633), 
ferner dadurch gekennzeichnet, daB die Traverse 
(2) fest mit den Saulen (3) uber Verbindungsele- 
mente (3.3) verbunden ist und daB die Saulen (3) im 
unteren Bereich uber Verbindungselemente (3.4) 
fest mit dem StoBel ( 1 ) verbunden sind, 
ferner dadurch gekennzeichnet, daB im Koiben 
(63) des Arbeitszylinders ein druckmittelbetatigter 
Gegenhalterzylinder (D6) angeordnet ist, der Ge- 
genhalterzylinder besteht aus Zylindergehause (30), 
der oberen Kolbenstangen (39), den Koiben (33) 
und der unteren Kolbenstange (31) die mit Verbin- 
dungselementen (32) am Zylindergehause (6.5) be- 
festigt ist 

7. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 bis 6 
(Fig. 7), dadurch gekennzeichnet, daB die Saulen (3) 
uber Verbindungselemente (3.4) fest mit dem Sto- 
Bel (1) verbunden sind und daB die Saulen (3) im 
oberen Bereich der Traverse (2) in die Kolbenstan- 
gen (7.13) ubergehen und daB hier je ein Koiben 
(7.11) angeordnet ist, dessen Durchmesser um die 
druckmittelbetatigte Wirkflache (7.12) groBer als 
die Kolbenstange (7.13) ist, daB oberhalb des Kol- 
bens (7.1 1) eine weitere Kolbenstange (7.10) ange- 
ordnet ist, die den gleichen Durchmesser wie die 
Kolbenstange (7.13) aufweist und daB ein Zylinder- 
gehause (7.8) die Kolbenstangen (7.10, 7.13) und 
den Koiben (7.11) umschlieBt und so die Zylinder- 
raume (7.12, 7.15) des Ringzackenzylinders (C7) bil- 
det, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinder- 
raume (7.12) iiber die Leitungen (14, 14.1) und Ven- 
til (16) mit den Zylinderraumen (7.15) und der 
Druckmittelquelle (18), wie in Anspruch 1 beschrie- 
ben, verbunden sind, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB ein oder meh- 
rere druckmittelbetatigte Stutzzylinder (E7) in der 
Traverse (2) integriert sind, die Traverse (2) wird 
wahrend der Zustellbewegung des StoBels (1) mit 
Hilfe des druckbeaufschlagten Stutzzylinders (E7) 
in der dargestellten unteren Position gehalten, der 
Koiben (21) wird mit Verbindungselementen (23) 
am Maschinengestell(4) befestigt, beim Arbeitshub 
wird uber Ventil (22) Schaltsteliung "1" die Halte- 
kraft des Stutzzylinders (E7) aufgehoben, so daB 
dieser kraftlos verdrangt werden kann, am Ende 
des Arbeitshubes werden die Stutzzylinder (E7) 
uber Ventil (22) Schaltsteliung "0 M druckbeauf- 
schlagt und erzeugen die Ringzackenabstreifkraft, 
uber die Traverse (2) und den Druckbolzen (9) wird 
das Stanzgitter vom Stempel des Werkzeuges ab- 
gestreift, die Traverse (2) wird in die untere Aus- 
gangsposition geschoben. 

8. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
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Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 und 7 
(Fig, 8), dadurch gekennzeichnet, daB die Saulen (3) 
iiber Verbindungselemente (33) fest mit der Tra- 
verse (2) verbunden sind, daB die Saulen (3) im un- 
teren Bereich des StoBels (1) in die Kolbenstangen 5 
(8.13) ubergehen und daB hier ein Kolben (8.11) 
angeordnet ist, dessen Durchmesser urn die druck- 
mittelbetatigte Wirkflache (8.12) groBer als die 
Koibenstange (8.13) ist, daB unterhalb des Kolbens 
(8.11) eine weitere Koibenstange (8.10) angeordnet 10 
ist, die den gleichen Durchmesser wie die Koiben- 
stange (8.13) aufweist und daB ein Zylindergehause 
(8.8) die Kolbenstangen (7.10, 7.13) und den Kolben 
(7.11) umschlieBen und so die Zylinderraume (7.12, 
7.15) des Ringzackenzylinders (C8) bilden. 1 5 

9. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener Sto- 
Bel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 und 7 
(Fig. 9), dadurch gekennzeichnet, daB die Saulen (3) 
iiber Verbindungselemente (3.4) fest mit dem Sto- 
Bel (1) verbunden sind und daB an den Saulen (3) im 20 
oberen Bereich der Traverse (2) der Ringzackenzy- 
linder (C9) wie in Anspruch 7 beschrieben angeord- 
net ist, ein zweiter Absatz der Saulen (3) unterhalb 
des StoBels (1) ist als Kolben (93.1) ausgebildet, ein 
Zylindergehause (9.5) umschlieBt diesen Kolben 25 
(93.1) und bildet so den druckmittelbetatigten Zy- 
iinderraum (93.1), das Zylindergehause (93) ist im 
Stander (4) integriert, die Funktion des Arbeitszy- 
linders (9A) ist in Anspruch 1 beschrieben, eine Ein- 
bauraumverstellung wie in Fig. 3 dargestellt kann 30 
alternativ zwischen Kolben (93.1) und StoBel (1) 
eingebaut werden. 

10. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 
und 9 (Fig. 10), dadurch gekennzeichnet, daB die 35 
Saulen (3) unterhalb des StoBels (1) im doppeltwir- 
kenden Zylinder A 10 integriert sind, der Zylinder 
A10 besteht aus Zylindergehause (10.5), einer Koi- 
benstange (10.3.1) die das Zylindergehause (10.5) 
nach oben hin durchdringt und oben in Saule 3 40 
iibergeht, m unteren Bereich trifft die Koibenstan- 
ge (103.1) auf den Kolben 10.4 der urn die druck- 
mittelbetatigte Flache (103) grofier als die Koiben- 
stange (103.1) ist, der Kolben 10.4 trennt den Zylin- 
der A10 in zwei gleich groBe Zylinderraume 103 45 
und 10.6, die untere Koibenstange 10.7 die den glei- 
chen Durchmesser wie die obere Koibenstange 
(103.1) aufweist, durchdringt das Zylindergehause 
(103) nach unten hin, die Wirkungsweise entspricht 
der Beschreibung nach Anspruch 1, eine Einbau- 50 
raumversteilung wie in Fig. 3 dargestellt kann al- 
ternativ zwischen Kolben (103.1) und StoBel (1) 
eingebaut werden. 

11. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 55 
bis 10 (Fig. 11), dadurch gekennzeichnet, daB der 
StoBelantrieb fur die Leerzustell-, Arbeits- und 
Ruckhubbewegung durch einen mechanischen An- 
trieb (113.1 bis 113.4), z. B. Exzenter- oder Knie- 
hebelantrieb, ausgefuhrt wird, die Ringzacken- und 60 
Gegenhalterzylinder werden wie in den Anspru- 
chen 1 —9 beschrieben mit hydraulischen Wirkprin- 
zip ausgefuhrt. 

12. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 65 
bis 11 (Fig. 12), dadurch gekennzeichnet, daB der 
Arbeitszylinder (A12) an den Saulen (3) zwischen 
StoBel (1) und Traverse (2) im oberen Querhaupt 


des Standers (4) als einfach wirkender Zylinder 
(A12) ausgebildet ist, der Zylinder (A12) besteht aus 
Zylindergehause (12.6), einer Koibenstange (123.1) 
die das Zylindergehause (12.6) nach unten hin 
durchdringt und in die Saule 3 iibergeht, im oberen 
Bereich trifft die Koibenstange (123.1) auf den 
Kolben (12.4) der um die druckmittelbetatigte Fla- 
che (1Z7) groBer als die Koibenstange (123.1) ist, 
die Wirkungsweise entspricht der Beschreibung 
nach Anspruch 2, in den Arbeitszylindern (A12) ist 
ein Festanschlag mit den Fiachen (12.7.1 und 12.8) 
integriert, im oberen Bereich ist die Saule (3) fest 
mit der Traverse (2) iiber Verbindungselemente 
(33) verbunden, im unteren Bereich ist die Saule (3) 
iiber eine Verstelleinrichtung (3.6) mit dem StoBel 
(1) verbunden sind, die Wirkungsweise der Verstell- 
einrichtung, entspricht der Beschreibung nach An- 
spruch 3. 

13. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StdBe einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 bis 
12 (Fig. 13), dadurch gekennzeichnet, daB die Ar- 
beitszylinder (A 13) im oberen Querhaupt des Stan- 
ders (4) zwischen StoBels (1) und Traverse (2) ange- 
ordnet und als doppelt wirkende Zylinder ausgebil- 
det sind, der Zylinder A13 besteht aus Zylinderge- 
hause (13.6), einer Koibenstange (133.1) die das 
Zylindergehause (13.6) nach unten hin durchdringt 
und in die Saule (3) iibergeht, im oberen Bereich 
trifft die Koibenstange (133.1) auf den Kolben 
(13.4) der um die druckmittelbetatigte Flache (13.7) 
groBer als die Koibenstange (133.1) ist, der Kolben 
(13.4) trennt den Zylinder (A 13) in zwei Zylinder- 
raume (13.3 und 133), die obere Koibenstange 
(13.5.1) die den gleichen Durchmesser wie die unte- 
re Koibenstange (133.1) aufweist, durchdringt das 
Zylindergehause (13.6) nach unten hin, die Wir- 
kungsweise entspricht der Beschreibung nach An- 
spruch 1. 

14. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 
bis 13 (Fig. 14), dadurch gekennzeichnet, daB die 
Funktionen des Arbeitszylinders (A 14), des Ring- 
zackenzylinders (C14), des Stutzzy linders (El 4) und 
der Einbauraumverstellung (HI 4) in einer Zylinder- 
kolbeneinheit integriert wurden und in der Traver- 
se (2) angeordnet sind, der Arbeitszylinder (A 14) 
besteht aus Zylindergehause (14.1) und Ringkolben 
(14.4) diese bilden den druckmittelbetatigten Zylin- 
derraum (143), der Ringkolben (14.4) ist uber Ver- 
bindungselemente (14.4.1) mit dem oberen Quer- 
haupt (4.1) des Standers (4) fest verbunden, den 
Festanschlag des Arbeitszylinders (A 14) bilden die 
Fiachen (143) des Ringzackenkolbens (14.4) und 
der oberen Flache der Buchse (14.7), die mit einem 
geteilten Ring (14.8) im Zylindergehause (14.1) be- 
festigt ist, der doppeltwirkende Ringzackenzylin- 
der (C14) besteht aus Zylindergehause (14.1) den 
Kolbenstangen (14.9,14.11) und Kolben (14.10), der 
Kolben (14.10) ist um die druckmittelbetatigte Fla- 
che (14.12) groBer als die Kolbenstangen 
(14.9,14.11), der Ringkolben (14.14) des Stiitzzylin- 
der (El 4) ist um die druckmittelbetatigte Flache 
(14.13) groBer als die Koibenstange (14.11) des 
Ringzackenzylinders (CI 4), die Wirkungsweise des 
Arbeitszylinders (A 14) entspricht der Beschreibung 
nach Fig. 2, die Wirkungsweise der Ringzacken- 
(C14) und Stiitzzylinders (E14) entspricht der Be- 
schreibung nach Fig. 1, 
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ferner dadurch gekennzeichnet, daB eine Einbau- 
raumverstellung (H14) in der Traverse (2) angeord- 
net ist, diese besteht aus einem am Zylindergehause 
(14.1) angeordneten Gewinde (14.20), einer Ver- 
stellmutter (14.21), die im unteren Bereich einen 5 
Absatz aufweist und einem Zahnrad (14.22) das mit 
einen nicht dargestellter Getriebemotor verbunden 
ist 

ferner dadurch gekennzeichnet, daS das obere 
Querhaupt (4.1) tiber Verbindungselemente am 10 
Stander (4) bef estigt ist, 

ferner dadurch gekennzeichnet, daB die Funktion 
der Eilzustellung des StoBels zusatzlich vom Ge- 
genhalterzylinder (D14) mit ausgefuhrt wird, der 
Gegenhalterzylinder besteht aus Zylindergehause ,5 
(14.30), Kolben (1433) einer unteren Kolbenstange 
(1432), die urn die Wirkflache (1434) kleiner als 
Kolben (1433) ist und einer oberen Kolbenstange 
(1435) die um die Wirkflache (1439) kleiner als 
Kolben (1433) ist, mit einem Ventil (1438) das vier 20 
Schaltstellungen aufweist wird der Eilgang auf- 
warts, der GegenhalteranpreBdruck, der Eilgang 
abwarts und UT gesteuert, mit Schaltstellung T 
werden iiber Ventil (1438) die Zylinderraume 
(1439 und 14.34) druckbeaufschlagt, die Differenz 25 
der Flachen (1434) minus (1439) ergibt die Diffe- 
renzflache (14.40), die druckbeaufschlagt die Eil- 
gangzustellung nach oben ausfuhrt, mit Beginn des 
Arbeitshubs wird Ventil (1438) in Stellung "2" um- 
geschaitet, die GegenhalteranpreBkraft wird sofort 30 
wirksam, da der Zylinderraum (1434) mit der 
Druckmittelquelle verbunden bleibt und der Zylin- 
derraum (1439) zum Tank druckentlastet wird, am 
Ende des Arbeitshubs wird uber Stellung w 3" der 
Riickhub eingeleitet, Zylinderraum (1434) wird 35 
zum Tank druckentlastet, wahrend Zylinderraum 
(1439) mit der Druckmittelquelle verbunden wird, 
im UT wird Ventil (1438) in Stellung "0" umgeschal- 
tet, die Zylinderraume (1434, 1439) werden vom 
Tank und der Druckmittelquelle getrennt der Sto- 40 
Bel(l) bleibt stehen. 

15. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Traverse (2) und 
der StoBel (1) mit Platten (15.1) iiber Befestigungs- 45 
elemente (15.7) fest mit einander verbunden sind, 
daB die Platten (15.1) im Bereich des Streifentrans- 
fers einen Durchbruch (15.2) aufweisen und das im 
oberen und unteren Bereich des StoBels Fuhrungen 
(15.6, 15.8) angeordnet sind, die Wirkungsweise des 50 
Arbeits-Ringzacken-, Stutzzylinders und der Ein- 
bauraumverstellung entspricht der Beschreibung 
nach Fig. 14, ferner dadurch gekennzeichnet, daB 
das obere Querhaupt (4.1) iiber Verbindungsele- 
mente am Stander (4) bef estigt ist 55 

16. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 
1 — 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeitszy- 
linder (A16) und Ringzackenzylinder (C16) sowie 
die EinbauraumversteDung (HI 6) an den Saulen (3) 60 
angeordnet sind, die Arbeitszylinder entsprechen in 
ihrer Wirkungsweise und Ausfuhrung Fig. 13, die 
Ringzackenzylinder entsprechen in ihrer Wir- 
kungsweise und Ausfuhrung Fig- 7, 9 und 10, im . 
oberen Querhaupt (4.1) des Standers (4) sind weite- 65 
re Bohrungen (16.10) angeordnet, in die bei Bedarf 
Druckbolzen (16.9) eingefuhrt werden, die Mitten- 
abstutzung(Fig. 1 bis 15) entfallt bei dieser Ausfuh- 
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rung, daB das obere Verbindungselemente am 
Stander (4) bef estigt ist 

17. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel Querhaupt (4.1) uber einer Feinschneidpres- 
se nach Anspruch 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB je nach Bedarf einfach- oder doppeltwirkende 
Arbeits-, Ringzacken- und Gegenhalterzylinder an- 
geordnet sind. 

18. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet,daB die regelbaren 
Druckmittelquellen mit hydraulischem Druckspei- 
cher verbunden werden. 

19. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB bei den Aus- 
fuhrungen nach Fig. 1 bis 16 die Ringzacken- und 
Gegenhalterausbildung wahlweise mit oder ohne 
Mittenabstiitzung ausgefuhrt werden kann. 

20. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 1, 2, 
9, 10 und 11, dadurch gekennzeichnet,daB eine Ein- 
bauraumverstellung wie in Fig. 3 dargestellt ist an- 
geordnet ist. 

21. Hydraulisch oder mechanisch angetriebener 
StoBel einer Feinschneidpresse nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der StoBelantrieb fur 
die Leerzustell-, Arbeits- und Ruckhubbewegung 
durch einen mechanischen Antrieb (113.1 bis 
113.4), z. B. Exzenter- oder Kniehebelantrieb, aus- 
gefuhrt wird, der zwischen oberen Querhaupt (4.1) 
des Standers (4) und Traverse (2) angeordnet ist 
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